Programovani
Thermoforge S7
TLACITKO NAPAJENI

Zapina/vypina topidlo. Pfi prvnim pouziti je vychozi trover 6;
pfi dal$im pouziti se obnovi pfedchozi nastaveni.

TLACITKA NAHORU/DOLU i
Upravuje Uroven nahoru/dolt mezi trovnémi 1-10.

TLACITKO REZIMU
Pfepina mezi rezimem TOPENI a VENTILATOR. Rezim TOPENije .
indikovan oranzovymi svétly; rezim VENTILATOR je indikovan

bilymi svétly.

Programovani
Thermoforge T7
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2.REZIM TOPENI

Zapne rezim TOPENI. Opétovnym stisknutim
tlagitka zvysitecilové nastaveni. Podrzenim prej-
dete pfes cilovy rozsah, dokudije aktivovan rezim
ZAP. Rezim TOPEN je indikovan oranzovymi
kontrolkami.

1.TLACITKO NAPAJENI

Zapina/vypina topidlo. Pfi prvnim pouziti je
vychozi Groven 6; pfi dalSim pouziti se obnovi
predchozi nastaveni.

Programovani
Thermoforge T7

TOVARNI RESET

Podrzte tlagitko napajeni a tlagitko TOPENI sou¢asné
po dobu 3 sekund pro resetovani ohfivace a obnoveni
tovarniho nastaveni.

PODRZET ‘ + ‘

ZTLUMIT ZVUK
Podrzte tlacitka napajeni a nastaveni displeje sou¢asné
po dobu 2 sekund pro ztlumeni/odtlumeni zvuku.

PODRZET . + ‘

TOVARNI RESET

Podrzte tlacitko napajeni a tlacitko nahoru po dobu PODRZET ‘ + .
3sekund pro reset topeni a obnoveni tovarniho nastaveni.

4.TLACITKO UROVNE

Ptepina mezi Grovnémi rychlosti 1-10 v daném
rezimu, jak ukazujefadek tecek na displeji. Stisk-
néte tlagitko prozvysit Grovei o jedna. Piepnutim
pres Uroven 10 se vratite na droven 1.

3.REZIM VENTILATORU

Zapne REZIM VENTILATORU. Opétovnym
stisknutim tlagitka zvysitecilové nastaveni. Po-
drzenim prejdete pres cilovy rozsah, dokudRezim
ZAPNUTO je aktivovan. Rezim VENTILATOR je
indikovan bilymi svétly.

MZTLUMIT ZVUK
Podrzte tlacitka nahoru a dold po dobu 2
sekund pro ztlumeni/odtlumeni zvuku.

PODRZET . + ‘

6.NASTAVENI DISPLEJE

Prepina mezi stupnicemi Celsius, Fahrenheit
a zobrazenim VPD.

5.NASTAVENI Al

Zapne/vypne nastaveni Al. Kdyz je aktivni, systém
dynamickypostupné méni vykon s tim, jak se teplota
vzdaluje od cilové hodnoty, &imz zaji$tuje presnou
regulaci klimatu.

Podrobné pokyny k programovani ziskate naskenovanim QR kédu na
strance DalSi informace, kde si prohlédnete digitalni manual.

HBOCNI DISPLEJ

Podrzte tlacitko nastaveni displeje po dobu 3 sekundpro
skryti displeje. Kontrolka rezimu zlstane svitit.zapnuto.
Stisknutim libovolného tlagitka kromé tlacitka napajeni
displej znovu zapnete.

PODRZET '
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Obsah baleni

Thermoforge S7
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TOPNA PRODLUZOVACI STAHOVACI SUCHY ZIP
JEDNOTKA KABEL UIS (M-M) PASKA (x4)
(x1) (x1) (x4)

Instalace

NO DUCTINGUmistéte topeni na stra-
nu vasehostan a dirpipojte vyfukovy
vyvod do dolniho portu stanu.

DUCTING*PouZzijte 4palcové tepelnéro-
dolIné potrubi pro pfipojeni vasehotopidla
do vaseho stanu.Totoéte hadici potrubi do
vyfukového otvoru.

Pokud chcete pouzit vzduchové potrubi

VAROVANI: Neprovozuijte topeni pro pivod vzduchu, mizete jej pripevnit
venku, v blizkosti kapalin nebov svorkou.

uzavienych prostorach s vysokou
vihkosti, aby nedoslo k elek-
trickému Soku nebo pozaru.

Nenasavejte vzduch z oblasti s rela-
tivni vihkosti nad 65 % ani z prostor

obsahujicich zvlhéovac vzduchu.

Thermoforge T7
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TOPNA PRODLUZOVACIH SENZOROVA STAHOVACI  SUCHY zIP
JEDNOTKA KABEL UIS (M-M) SONDA (V2) PASKA (x4)
(x1) (x1) (x1) (x4)

Programovani
Alarmy

Thermoforge S7

NENI VE VZPRIMENE POLOZE
Zazni alarm a svétla budou blikat, kdykolitopidlo spadne nebo se nakloni o vice nez 20°.
Topeni pozastavi programovani, dokud se nevrati do svislé polohy.

OCHRANA PRED PREHRATIM

Zazni alarm, programovani se pozastavi a prvni5 svétel zablikd, kdykoli se ohfiva¢ prehre-
je. Pokud k tomudojde, vypnéte ohfiva¢, odpojte jej ze zasuvky a nechte jej vychladnout
pred opétovnym spusténim.

Thermoforge T7

NENI VE VZPRIMENE POLOZE

Zobrazi se, pokud topidlo spadne nebo se nakloni o vice nezuhel 20°. Zazni

alarm a veskeré programovani bude pozastaveno, dokud se pfistroj nevrati A
do vzpiimené polohy.

OCHRANA PRED PREHRATIM

Zobrazi se, pokud se vase topeni prehieje. Zazni alarm aveskeré pro-
gramovani se pozastavi. Pokud k tomu dojde, vypnéteohfiva¢, odpojte
jej ze zasuvky a nechte jej vychladnout pred opétovnym spusténim.

UPOZORNENI NA ZAVADU SYSTEMU
Zobrazi se, pokud topidlo zjisti zavadu internich souc¢asti. Pro pomoc
kontaktujte nase oddéleni zakaznického servisu.

Pokud problémy pretrvavaji, kontaktujte nase zakaznické oddéleni nasupport@acin-
finity.comnebo (626) 923-6399 pro podporu produktu a zaruky.
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*Neni !
soucasti LI /

baleni

Provozni vihkost 30 % az 65 % RH. Zajistéte, aby télo topidlase ne-
dotyka stény stanu a je vzdaleno od jakychkoli hoflavych predméta.

Programovani

Pokrocilé programovani

Toto topidlo je kompatibilni s konkrétnimi modely regulatord. Navstivte prosim
nase webové strankywww.acinfinity.compro vice informaci.

PRODLUZOVACI KABEL
K pfipojeni ohfivace k regulatoru (neni soucasti baleni) pouzijte pfilozeny prodiuzo-
vaci kabel UIS M-M.

Yvas ovladac prepiSe veskera nastaveni na zarizeni,prevzit kontrolu (parametry musi
byt upraveny na vasem ovladaci), avypnout funkce tlacitek topeni pfi pripojeni timto
zpUsobem.

THERMOFORGE S7 Tento port miize byt pouzit pouzeprodiuzovaci kabel UIS a nelze jej
pfipojit k Zzadnému senzoru.Pokud chcete pouzivat funkce senzoru, jediny senzor,ktery Ize
pouzit, je ten, ktery je pfimo pripojen k vasemu chytrému regulatoru.

THERMOFORGE T7 Tento port pouziva bud senzornebo prodluzovaci kabel UIS a nelze je
pouzivat souc¢asné.Pokud pripojite prilozeny senzor do topeni, budetenelze pripojit ohrivac
k chytrému regulatoru. Pokudchcete-li pouzit prodiuzovaci kabel UIS, jediny senzor,ktery
Ize pouzit, je ten, ktery je pfimo pfipojen kvaseho chytrého regulatoru.

\\unizZ

Port musi byt suchy a zakryty, pokud se nepouziva, aby byl chranén pred kapalinami a necistotami.

CONTROLLER Al+ a Thermoforge T7 jsou zobrazeny

Napajeni a nastaveni

PAPAJENI TOPENI .
Zapojte napajeci zastréku topidla (@)
do zasuvky, abyste jej napajeli. @

N

Thermoforge S7

Kdyz je vas ohfivacreceiving
power, thekontrolka na prpredni
strana jednotky se rozsvitiren.

Thermoforge T7

Kdyz je vas ohfivacreceiving
power, thekontrolka v horni
&asti displeje se rozsvitiren.
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SENSOR — THERMOFORGE T7

Zapojte senzorovou sondrobé do

ohfivacr.

The port musi byt suchy a uzavieno kdyz
ne v pouziti do udrzujte kapalina a ne¢-
istoty ven.

S timto zafizenim pouzivejte pouze prilozeny Sedy senzor prozabranit poskozeni.
Nepouzivejte senzory, které byly pribaleny k jinym zafizenim.

Vice informaci

Programovani

Pro podrobné pokyny k programovani naskenujte tento QR kéd a
zobrazte digitalni pfirucku.

v

Cisténi

SKROK 1
Turpred vypnutim topidlarpied
odpojenim ze zasuvky.

®0|

Pred c¢isténim nechte
ohfiva¢ vychladnout.

SKROK 2
Vyjméte filtrrz pfivodniho otvoru a
oplachnéte jej viaznou vodour.

Otretefprachu a necistotrom themfizky
nebo vétraci otvory vihkym hadfikem.
Odlozte a nechte dle poteby uschnout.

Pravidelné Cistéte topidlo, aby nedochazelo k hromadéni prachu a neéistot.
PROVEDTENEPOUZIVEJTE k cisténi saponaty, rozpoustédia ani jiné
chemickeé prostredky.
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Nas zaru¢ni program je nasim zavazkem vaci vam, plvodnimuzakaznik, ze produkt
prodany spole¢nosti AC Infinity Inc. budebez zavad po dobu DVA ROKY od datanakupu.
Pokud mate s timto produktem jakékoli problémy, kontaktujtenas a radi vas problém
vyre§ime nebo vystavimeplna nahradal

WEBSITE| www.acinfinity.eu
EMAIL| service@acinfinity.eu
ADRESS| RiedstraBe 14, 79787
Lauchringen

E-MAIL PRODEJCEL| b2b@growtechnology.de

MANUAL CODE SFH2602X1
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